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Vrtacky

Ivan Divis, Jitf Hovorka, Jan Moravec, Jifi Svéda

Abstrakt:

Tento pispévek seznamuje se soucasnym stavem a novymi trendy vrtacek, jaky firmy prezentovly na vystavé
EMO 2009 v Milané. NC vrtacky, vrtani hlubokych dér, vrtani stavebnich profilG.

1 Uvod

Konvencni konstrukce vrtacek vSak nezaznamenavaji Zaddné zmény, proto zde blize nebudou popsany.
V dnesni dobé se vrtaci operace prevazné provadéji na obrabécich centrech a konvendni vrtacky nachazeji
uplatnéni spise v mensich provozech a dilnach pro kusovou vyrobu. Déle budou popsany specifické vrtact
zafizeni, které provadi vrtaci operace, které nelze bézné provadét na obrabécich centrech, nebo by to bylo
neefektivni.

2 Vrtaci jednotky
Pro konstrukce jednoucelovych vrtacich strojd nabizi nékolik vyrobcd Sirokou nabidku vrtacich jednotek.

Vrtaci jednotky vystavovaly napt. firmy SUHNER, SUGINO a HARDY. Na obr. 1 jsou zobrazeny vrtaci jednotky
firmy SUGINO. Na obr. 2 je zobrazena zajimavé aplikace vrtaci jednotky L MAX 16C firmy SUHNER s robotem
RX 160 od firmy STAUBLI. Na obr. 3 je z&vitovaci jednotka firmy CMA. Tato jednotka je nabizena ve dvou
variantach. Bud s vlastnim mobilnim stolem nebo pro montaz na jednoucelové zafizeni. Pohon jednotky
m&Ze byt hydraulicky, pneumaticky nebo elektricky.

Obr. 1: Vrtaci jednotky firmy SUGINO Obr. 2: Aplikace vrtaci jednotky — Obr. 3: Zavitovaci jednotka firmy CMA
SUHNER s robotem STAUBLI

Obr. 4: Konzolovd NC vrtacka TRD firmy CMA Obr. 5: Portdlova NC vrtacka GRD firmy CMA
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3 NC vrtacky

NC vrtacky jsou vhodné pro vyrobu dild s velkym poc¢tem dér. Firma CMA vystavovala portalovou vrtacku fady
GRD, kterd umoznuje vrtat otvory do priméru 32 mm, zéavitovat do M24. Pracovni pojezd v ose X je az 6000
mm, v ose Y 1800 mm. Maximalnf rychlost posuvu je 22m/min. Na obr. 5 je opét vrtacka od firmy CMA fady
TRD konzolového typu obdobnych parametrd. Zdvih v ose X je 9000 mm, maximalni rychlost v ose Y je
snizena na 12 m/min.

4 Vrtani hlubokych der

Vrtaci stroje pro vrtani hlubokych dér se vyrabéji bud’ pro univerzalni pouziti, nebo pro vrtani dér specifickych
obrobkd. Pro Ucely zpfesnéni vyroby a zvySeni produktivity se nékterym specifickym vrtacim operacim
uzpUsobuje konstrukce stroje (kinematickd konfigurace, pocet vieten, rozméry a pfistupnost pracovniho
prostoru, systémy AVO a AVN, pocet Fizenych os, apod.). Tak vznikaji specielni stroje pro vrtani hydraulickych
valcl, drobnéjsich hydraulickych komponent, klikovych h¥ideld, blokd spalovacich motord, osové vrtani
hiideld, leteckych podvozkd, forem, matric, téles tepelnych vyménikd, radialnich dér velkych vélcovych
(bubnovych) soudasti pro energetiku nebo procesni inZenyrstvi, turbinovych rotord, apod.

4.1 HETO

Portugalska firma HETO (www.heto.com.pt) vyrabi stroje

pro vrtani hlubokych dér. Na veletrhu EMO Milano 2009 Y
byl vystaven stroj pro vrtani dlouhych otvorl Master. A
Koncepce stroje a nomenklatura os je zfejma z obr. 6. \
Stojan je nepohyblivy a je spojen sloZem, po kterém se

v osach X a Z pohybuje oto¢ny stll (osa B) s obrobkem

(obr. 7). Stojan nese v ose Y desku, na niz je kluzné ulozeno

w

smykadlo v ném jsou ve valivych vedenich posuvné uloZeny \B
vietenik s nastrojem a jeho dvé podpérné lunety. Smykadlo "\
je mozné naklapét v rozsahu +/- 25° (osa A). Pohon osy A X 7

je zajistén pastorkem spoluzabirajicim s kruhovou vyseci

ozubeného vénce. Vietenik s nastrojem Ize ose W vysunout

o 1.550 mm (pohon kulickovym Sroubem). Zdvih osy Z,

kterd je roznobé&Zna s osou W je 650 mm. Maximalni Obr. 6: Nomenklatura os stroje HETO Master
hloubka vrtané diry mize byt tedy az 2.200 mm. Primér

vrtané diry udavany vyrobcem je 6 mm az 40 mm. Stroj je vybaven fidicim systémem CNC FAGOR 8070. Jako
prislusenstvi |ze ke stroji pofidit zasobnik nastrojd (24 pozic).

Obr. 7: HETO; Celkovy pohled na
stroj Master (vlevo), detail smykadla
(uprostred), pohled na vietenik
s nastrojem (vpravo)
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4.2 TBT Tiefbohrtechnik

Némeckd firma TBT
Tiefbohrtechnik  GmbH
+ Co (www.tht.de)
nabizi  vrtaci  stroje

a nastroje. TBT
Tiefbohrtechnik  vyrabi
jedno i vicevietenové

stroje v koncepcnich
fadach ML Series ( ¢ dér
0,9 mm az 110 mm,
1 aZ 6 vreten), B Series
(¢ dér 150 mm az 1 000 mm, 1 vieteno), BW Series (¢ dér 25 mm az 150 mm, 1 aZz 8 vieten), MultiCrank
(1 az 4 vietena, délka obrobku 500 mm az 1 600 mm).

Obr. 8: TBT vtraci ndstroje Obr. 9: TBT MultiCrank CX 4

Vystavovany novy stroj MultiCrank CX 4 (obr. 9) slouzi k produktivnimu vrtani hlubokych dér do klikovych
htideli pro ¢tyivalcové a tiivalcové spalovaci motory osobnich automobill. Na stroji je moZné obrabét az Ctyfi
klikové htidele najednou. LoZe stroje je ocelové vyplnéné armovanym Zelezobetonem, firma udava vyssi
tlumeni neZ loze ocelové nebo litinové. Pohon v horizontalni ose je zajistén linearnim motorem s rychlosti az
100 m.min™". Pro optimalni nastaveni Ghlové polohy méa kazdy klikovy htidel vlastni p¥my pohon. Ve
vyméniku nastrojd je integrovan laserovy systém, ktery rozpozna druh a pozici kazdého nastroje bez ¢teni
magnetického cipu. Prehled technickych parametrl série strojd TBT MultiCrank je spolu s nastroji
pouzivanymi pro vrtani klikovych hfideld uveden v obr. 8.

5 Vrtacky pro vrtani ocelovych stavebnich profilli

Pro poduktivni a presné vrtani sty¢nikovych dér stavebnich profill se vyrabéjf vicevietenové NC vrtaci stroje.
Diry Ize zhotovovat do rlznych polotovatt, napf. H nebo | profild, ¢tvercovych profill, plochych desek,
svafencl, apod. Diry Ize vrtat i pod Ghlem.

5.1 DANOBAT

NC vrtacka T3CH 104 firmy DANOBAT (www.danobat.com) se 3-mi vieteny a zasobnikem ¢tyf nastrojl pro
kazdé vieteno. (obr. 10 a obr. 11) UmoZznuje vrtani otvord v rozsahu 6 - 40 mm.

Obr. 10: NC vrtacka firmy DANOBAT T3CH 104 Obr. 11: Detail NC vrtacky T3CH 104
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5.2 RUSCH
Firma RUSCH vystavovala vrtaci stroj RDU 403 (obr. 12).

Obr. 12: NC vrtacka firmy RUSCH RDU 403 Obr. 13: NC vrtacka firmy VERNET-BEHRINGER HD 900

5.3 VERNET-BEHRINGER

Firma VERNET-BEHRINGER (www.vernet-behringer.com) nabizi tfi vietenové vrtaci stroje HD 300 - 1200
s moznosti maximalni $itky profilu 1200 mm (obr. 13). Rychlost posuvd dosahuje max. 60 m/min. Otacky
vietena jsou v rozsahu 200 - 3500 ot/min.

6 Shrnuti a zaver

Na mezindrodnim strojirenském veletrhu EMO Milano 2009 nebylo ke spatfeni mnoho typu vrtacek
konvencni konstrukce. Vrtacky stojanové, sloupové, radialni s ru¢nim ovladanim byly pfevazné vystavovany
asijskymi firmami. Ryze vrtaci stroje jsou vhodné pouze na specifické vrtaci operace, které nelze provadét na
béZnych obrabécich centrech, nebo by byly neefektivni. Napfiklad vrtani obrobkd s velkym poctem dér nebo
zavitd, vrtani dlouhych otvord, vrtani stavebnich ocelovych profild.





