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Tézké obrabéci stroje

Patrik VVook, Ivan Divis, Eduard Stach

Abstrakt:

Tématem c¢lanku je shrnuti aktudiniho celosvétového stavu vyrobcl tézkych obrabécich strojl, ktefi
vystavovali na vystavé EMO 2009 v Milanu. Clanek se zaméfuje na tézké horizontalni frézovaci a vyvrtavaci
stroje, na tézké horizontaIni soustruhy a pfislusenstvi k témto strojim.

1 Uvod

Letodni veletrh byl poznamenan soucasnou ekonomickou recesi, coZ bylo patrné zejména na Uspornosti
nékterych expozic a na mensim poctu navstévnikl ve srovnani's EMO 2007 v Hannoveru.

2 Horizontalni frézovaci a vyvrtavaci stroje

Obr. 1: Stének firmy SKODA MACHINE TOOL

nejvétsi, co Skoda dokaze vyrobit. Jiz nékolik stroji

Jako jeden z lidr0 na trhu v oblasti vyroby a prodeje
té€Zkych horizontek nesmél chybét mezi vystavovateli
tradi¢ni Cesky vyrobce firma SKODA MACHINE TOOL
(obr. 1). Skoda predstavila na stanku formou
velkorozmérové fotografie svoji téZkou horizontku
HCW3 s prdmérem vietena do 260 mm, vysuvem
vrtaciho vietena a pinoly do vzdalenosti 3000 mm
a posuvem v ose do Y=7 m. Tento stroj je dale
vybaven nezdvisle posuvnou plosinou obsluhy
a automatickou vyménou nastrojl, s moznosti
automaticky ménit nastroje, jak do vietena stroje, tak
do frézovacich hlav pfipojenych na pinolu. Hmotnost
néstroje do 60 kg ISO 60. K tomuto vyrobci je tfeba
na zaver jeSté upozornit, Ze presentovany stroj nenf to

fady HCW4 s prdmérem vietena 300 mm, vysuvem

vrtaciho vietena a pinoly do vzdalenosti 3800 mm a posuvem v ose do Y=10 m spolehlivé pracuje u svych

zakaznika.

Obr. 2: Stroj PAMA SPEEDRAM 4000

Obr. 3: Stroj PAMA SPEEDRAM 4000
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Dalsi vyznamny hrac na trhu s tézkymi horizontkami a zaroven nejvétsi domaci vystavovatel firma PAMA se
presentovala velkolepou expozici. Dominanta celého stdnku byl stroj SPEEDRAM 4000 (obr. 2 a obr. 3)
s vrtacim vietenem 200 mm, s pojezdy X=10 m, Y=6,5 m. Tento stroj na sebe upoutaval pozornost vech
navstévnikl. Provedeni stroje zahrnovalo standardni stroj doplnény samopojizdnou plosinou obsluhy
a automatickou vyménu na 100 nastroji o hmotnosti az 60 kg s moZnou vyménou i do frézovacich hlav.
Zbyvajici ¢ast expozice dopliovalo mnoZstvi fotografii z realizovanych zakazek firmy. Dalsi velkou expozici se
presentovala firma FPT. Ta na svém stanku predstavila kromé jiného i stroj SPIRIT 460 (obr. 4 a obr. 5),
vybaveny koaxidlnim uspotddanim hlavniho pohonu, fizenymi hydrostatickymi burikami, hydrostatickym
uloZzenim vietena, hydraulickym vyvazovanim vieteniku, samopojizdnou kabinou a automatickou vyménou
nastroju s fetézovym zasobnikem. Parametry vystavovaného stroje jsou: prdmeér vrtaciho vietena 180 mm,
pojezdy X=14 m, Y=6m, Z=1750 mm, W=1000 mm a maximalni otacky vietena 3000 ot/min.

Koaxidlni uspofddani hlavniho pohonu bylo ptedstaveno jako novinka na EMO 2007 v Hannoveru pravé
firmou FPT a firmou Waldrich-Coburg.

Jako dikaz zvlddnutého hydrostatického ulozeni vystavila firma pinolu HYDROQUILL stroje SPIRIT,
s moznosti presvédcit se o téméf nulovém odporu otacen.

Obr. 4: Viystavovany stroj SPIRIT 460 a koaxidlni  Obr. 5: Vlystavovany stroj SPIRIT 460 a koaxialni usporadani
usporddani pohonu pohonu

Némecka firma UNION predstavila formou fotografie novou fadu svych horizontek stroj PR 200/250 s primérem
vrtaciho vietena 200 resp. 250 mm, vykonem hlavniho pohonu az 130 kW a svislym pojezdem az 10 m (obr. 6).
Maximalni otacky vietena uvadi 2400 min-1. Stroj doplfiuje oto¢nym stolem s nosnosti az 250 t dodavany firmou
specializujici se na vyrobu oto¢nych stold Demmeler, ktera se také presentovala v Milanu.

Dalsi tradicni Némecky vyrobce tézkych

obrabécich stroji firma WALDRICH COBURG,

kterd na minulém EMO 2007 vystavila spolu s

firmou FPT koaxidlni usporadéni hlavniho

pohonu horizontky, se v tomto roce omezila

jen na prezentaci frézovacich hlav pro sva

portalova pracovisté.

Tradi¢ni Italsky vyrobce t&Zkych obrabécich
stroju firma INNSE BERARDI se omezila jen na
prezentaci svych vyrobkl formou videa
(obr. 8). Jeji stanek byl doplnén jednoosou
hirthovou frézovaci hlavou s  vysokymi
parametry - 80 kW, 6360 Nm, 1500 min™". Hlava byla urcena ptedevsim pro portalova pracovisté, ale firma
nevylucuje pouziti této hlavy na svych horizontkéach (obr. 7).

Obr. 6: Presentace stroje Union s parametry
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Obr. 7: Stanek firmy WALDRICH COBURG

Obr. 8: Presentace firmy INNSE BERARDI

Firma SCHIESS SMTCL vyrobce horizontek vystavila dvé tézké hlavy pro portalova pracovisté. Prvni o 90 kW,
9000 Nm a 2500 min-1, druha 50 kW, 2000 Nm a 2500 min-1. Dalsi hlavy presentovala formou obrazkd
s doplnénim hlavnich parametrd - od prosté prodluzovaci hlavy s pfevodem, 1 osé NC kyvaci hlavy az po

specialni hlavy, co do tvaru i pouZiti.

Firma SCHIESS MOWEG predstavila stanek s modelem tézkého portélu pro f. Richter v Némecku. Katalogové

firma nabizi stroje obrovskych rozmérd - horizontku s vietenem 320 mm a svislym pojezdem Y= 14 m,
soustruh s obéZnym prlimérem 7 m a nosnosti 500 t. BohuZel vétsina vyrobniho programu spole¢nosti byla
predstavena jen formou pocitacovych 3D modeld. Firma v prospektu uvadi zékazniky, pro které jsou tato
pracovisté realizovana. Frézovaci hlavy pro tohoto vyrobce dodava firma Kuema.

Dalsi vyrobci, které zde budu dale uvadét, patfi spiSe do oblasti stroji "vyssi stfedni tfidy", nez do oblasti
téZkych obrabécich strojd, presto si myslim, Ze bych se zde mél o nich zminit.

Firma SACHMAN predstavila horizontku MP212HS
(obr. 9) s prdmérem vietene 160 mm. Koncepce ramu
stroje vyuzivd principu symetrického stojanu s
hydraulickym vyvaZovanim vieteniku. Celni plocha
pinoly pfipravena pro automatické pfipojeni fady
prisluSenstvi, ulozené v sousednim pick-upu s kryci
roletou.

TOS VARNSDOREF, tradi¢ni cesky vyrobce vystavoval
stejné jako na EMO 2007 svoji horizontku WRD 150 Q
doplnénou o novy otoc¢ny stll s nosnosti 40 t. Dalsi
novinkou "Varnsdorfu" je nové horizontka WRD 170
(Q), ktera ma byt predstavena vefejnosti v roce 2010.
Spolecnost se téz presentovala jako prodejce
portalovych strojd. K rozsiteni sortimentu doslo
spojenim s ceskym vyrobcem portdld spolecnosti
Strojirna TYC.

Dalsi cesky vyrobce horizontek, firma FERMAT vystavila
dva stroje ze svého Sirokého vyrobniho programu.
Prvnim byla horizontka smykadlového typu WRD 150
Q s primérem vrtaciho vietena 130 mm (obr. 10).
Stroj byl v T provedeni, doplnén podélnym stolem,
automatickou vyménou néstrojl i do frézovacich hlav
a samostatné stojici samopojizdnou kabinou. Druhy
stroj byla horizontka WRFT130CNC (obr. 11).

Obr. 9: Stroj MP212HS firmy SACHMAN
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Obr. 10: Stroj WRD 150 Q

Obr. 12: 3D presentace pinoly vieteniku EV 3400

Obr. 11: Strojf WRFT 130

V doprovodném obrazovém materialu firma ptedstavila
mnoho novinek ze svého vyrobniho programu. Zacal
bych obecné. Jedna se o posun stroji do velikosti
prdméru vietene 160 mm. Déle se jednd o doplnéni
pracovis o frézovaci hlavy s moZnosti automatického
upnuti na celo pinoly. Dalsi novinkou je moZnost osadit
své stojany nakldpécim vietenikem s rozsahem
naklapéni 0 - 7 st. a rozsitit tak technologické moznosti
stroje. Posledni novinka, kterou jsem u této ryze ceské,
dynamicky se rozvijejici firmy zaznamenal, je vietenik
oznaceny EV 3400 (obr. 12), zkratka pochazi ziejmé ze
slova "evoluce", s ptimym pohonem vrtaciho vfetena
dutym motorem umistnénym pfimo v pinole. Toto

znamena, Ze Fermat patfi mezi dalsi vyrobce s koaxidlnim uspotfddanim hlavniho pohonu dle vlastni

koncepce.

Spanélska firma JUARISTI vystavila novou verzi stroje TS5 - horizontku v T uspofadani s prdmérem vrtaciho
vietena 150 mm, vykonem 37 kW, max. momentem 1930 Nm a s mozZnosti pfemény na frézku pfipojenim
velké frézovaci hlavy (obr. 13). Stroj doplnén podélnym stolem nosnosti 30 t a stabilni automatickou

vyménou.

Skupina vyrobcl PARPAS predstavila ve své expozici frézku FORMULA firmy OMV (obr. 14), s koncepci
symetrického stojanu s velmi nizkou spodni polohou vieteniku, samopojizdna kabina na boku stojanu.

Obr. 13: Stroj TS5 firmy Juaristi

Obr. 14: Stroj FORMULA firmy OMV
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Dalsi novinkou od PARPASU je studie nové fady horizontek
INVAR (obr. 15). Rada INVAR 2 nabizi vrtaci vieteno
s primérem 160-180 mm, otacky vietena 3000 min™',
vykon 80 kW, max. moment 8800 Nm, vysuv pinoly
Z=1250 mm, vysuv vietena W= 1000 mm. Rada INVAR 3
nabizi vrtaci vietena 180 a 200 mm, otacky vretena
2500 min’, vykon 100 kW, max. moment 14500 Nm,

vysuv pinoly Z=1500 mm, vysuv vietena W=1250 mm.

Méné zndma firma MAKE predstavila svoji horizontku
smykadlového typu ALTAIR s vrtacim vietenem pr. 160 mm.
Stroj je postaven na principu svafovaného symetrického
stojanu s vedenim vieteniku mezi bo¢nimi sténami stojanu.
Vedeni vSech os je valivé. Svisly ptivod na vietenik je veden
bo¢né mimo stojan. VSechny fidici dily mély dodatecné
oplasténi pro lepsi vzhled stroje.

Dalsi dominantou pavilonu bylo pracovisté od predniho

Obr. 15: Studie horizontek INVAR

vyrobce frézek, spole¢nosti SORALUCE. Na svém stanku predstavila frézku FXR 20000 se svislym pojezdem
6,5 m a vysuvem smykadla 1900 mm (obr. 16). Maximalni vykon vietena 46 kW a otacky vietena univerzalni
frézovaci hlavy na smykadle 4000 ot/min. Stroj byl doplnén otocnym stolem s nosnosti 60 t, deskou 3 x3 m
od firmy DEMMELER. Automatickd vyména u téchto strojd je samozfejmosti a je vclenéna do celkové

struktury stroje.

Obr. 16: Stroj Soraluce FXR20000 s otocnym
stolem Demmeler

Dalsi ¢ast vystavni plochy zaujimaly vyménné frézovaci
hlavy, které zaujmou predevsim svym designem.

Zajimavou frézku predstavila firma MECOF (obr. 17) patfici
do spole¢nosti D+S. Stroj byl postaven na principu
symetrického stojanu s velmi nizkou spodni polohou
vieteniku. Smykadlo bylo osazeno automaticky vyménou
univerzalni frézovaci hlavou s pohonem druhé osy
systémem MASTER-SLAVE. Nataceni prvni osy realizovano
ve smykadle. Dalsi hlavy byly uloZzeny v pick-upu, ktery
vyuzival netradi¢niho zakrytovani. Kryci sténu smérem ke
stroji bylo moZno odsunout po kruhové draze a zpfistupnit
tak vlastni vyménu pfislusenstvi.

Firma COLGAR ptedstavila stroj FV101-TR12 (obr. 18). Stroj
v T uspofadani s otocnym stolem podélné pojizdéjicim
svymi parametry nijak neptevysoval konkurenci. Zajimavé na

tomto stroji byla fesena vyména hlav, které se pred stroj predsouvaly z bocniho pick-upu kombinovaného

s automatickou vyménou néstroju.

Obr. 17: Pracovisté MECOF

Obr. 18: Stroj FV101-TR12 firmy COLGAR
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Tradi¢ni vyrobce frézek firma ZAYER vystavil sv{j
model 30KCU 10000AR (obr. 19). Tento stroj
byl pfedstaven jiZ na minulé vystavé METAV
2009. Zajimavy je predevsim tvarem kabiny
obsluhy. Tvar kabiny je polovalcovy, s moznostf
natoceni do pracovniho prostoru.
Samozfejmosti je jeji nezavisly pohyb v ose Y na
pohybu vieteniku stroje.

Tradi¢ni vyrobce frézek firma CORREA ANAYAK,
vyznacujici se dokonalym designem u svych
strojl, predstavila na svém stanku koaxialni
usporadani svého frézovaciho smykadla. Oproti
klasické horizontce tato koncepce u frézek
nefesi vysuv vrtactho vietena a je mnohem
jednodussi  jeho aplikace. Finadlnim clenem
frézky je dvouosa frézovaci hlava s indexovanim

po 1st.
Déle firma vystavila dva vieteniky pro sva
Obr. 19: Kabina obsluhy stroje Zayer obrabéci centra. Prvni s pfimym vietenem
30KCUT0000AR a druhé s kyvaci hlavou v jedné ose. U téchto

vietenikl vyuZiva jiz béZného pohonu "motor,
dvoustupnova prevodovka, finalni pfevod" (obr. 20).
Dalsi cesky vyrobce, ktery v Mildné vystavoval, je firma TOS Kufim (obr. 21) patfici pod spolecnost ALTA.
Jedna se o tradi¢niho ceského vyrobce portall a horizontélnich frézek. Spole¢nost vystavovala na stanku dva
typy frézovaciho vieteniku a dvé NC kyvaci hlavy.

Obr. 20: Smykadlo s koaxiadlnim pohonem Obr. 21: Stanek firmy TOS Kufim
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3 Horizontalni soustruhy

Oblast soustruhd, z dlvodu rozméru exponatl, byla

zastoupena predevsim vyrobci stfednich

obézného prdméru 2000 mm.

-0

stroju  do

Na stanku SKODA MACHINE TOOL, vyrobce tézkych
horizontalnich soustruh(, byla vystavena frézovaci véZ IFS5
(obr. 22). Tato frézovaci véZ je pouzivana na horizontalnich
soustruzich stfedni velikosti SR3 s to¢nym prdmérem do
3 m to¢nou délkou 20 m a hmotnosti obrobku mezi hroty
do 160 t. BohuZel tato véz nebyla osazena vysuvnou
lamelou a ani hlavou SAUTER. Z tohoto dlvodu nemél
vystavovany exponat takovou vypovidajici schopnost o své

univerzalnosti, jakou

nabidnout. Hlavni vyrobni program spolecnosti,

s témito doplhky mize firma

horizontky

a soustruhy, byli prezentovany formou fotografii od

zakaznika.

Bohuzel tradi¢ni vyrobci téZkych horizontélnich soustruhd

Obr. 22: V&2 IFS5 Skoda MACHINE TOOL

firma WALDRICH SIEGEN a firma SAFOP se vystavy netcastnily.

Obr. 23: Soustruh TORNI TACCHI

To samé plati i pro vyrobce soustruhd WFL.
Pouziti Sikmého suportové loZe, kde je
umistnén frézovaci vietenik s kyvaci hlavou

arevolverovou hlavu  pro  soustruznické
a frézovaci operace. Stroje se vyznacuji
predevsim dokonalym zakrytovanim

pracovniho prostoru. Automatickd vymeéna je
situovana za vietenikem a dopravu nastroje do

vietena  frézovactho  vieteniku  zajis uje
manipulator.
Tézké karusely, brusky, portalové frézky

a novinky v oblasti komponent elektrovyzbroje
nebyly v tomto materidlu zahrnuty.

Firma TORNI TACCHI vystavila svij mensi soustruh doplnény
vyvrtdvacim zatizenim (obr. 23). Dalsi vyrobni program
predstavila firma formou fotografii realizovanych projektd.

Spanélska firma BOST predstavila soustruh pro opracovan(
klikovych htideld frézovaci technologii (obr. 24). Dva
polohovaci vieteniky proti sobé drzi polotovar kliky
a postupnym otacenim a soucasnym frézovanim velkou
kotoucovou frézou vytvafi pozadovany profil klikové
hfidele. Zajimavosti bylo provedeni opér s odklopnymi
lamelami, ve kterych byly uloZeny vlastni pistony opéry. Jako
doplnujici prvek predstavila firma kyvaci hlavu pro své
frézovaci vieteniky.

Pravidelny vystavovatel soustruhl stfedni velikosti firma
Boehringer Werkzeugmaschinen vystavovala soustruh se
svislym vedenim, frézovacim vietenikem s kyvaci hlavou
obdobny jako na predchozich vystavach. Jejich prezentace
klade ddraz predevsim na pfedvedeni sloZitych obrobkd,
které Ize na jejich strojich obrobit.

T

Obr. 24: Soustruhové pracovisté BOST na klikové hiidele
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4

Shrnuti a zaver

Obecné bylo na EMO 2009 mozné vysledovat trend v oblasti téZkych stroji:

Vyrobci frézek se pousti do vyroby horizontek

Vyrobci stfednich strojd se pousti do vyroby vétsich strojl

Nedoslo k vyznamnému rozsiteni poufZiti koaxidlniho usporadani pohonu u tradi¢nich vyrobcl
horizontek

U nékterych vyrobcl horizontek dochazi k nakupu otocnych stoll u specializovaného dodavatele,
napf. firma DEMMELER

Vyrobci obrébécich center demonstruji 5ti-osé obrabéni na opracovani ozubenych kol. Doposud bylo
prezentovano na turbinovych kolech.





